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TONBAND-SERVICE

TK/TM 27 - TK/TM 27 U

MECHANISCHER TEIL

Allgemeines

Bei einer Uberholung oder Reparatur sind alle
Teile nach Abnehmen von Boden und Abdeckplatte
gut zugdnglich.

Um den Boden vollkommen abnehmen zu kénnen,
sind nur die vier Schrauben aus den Gummififien
herauszudrehen. Das Netzkabel &6t sich dann
durch eine Offnung aus dem Kabelkasten heraus-
ziehen (nur bei TK). Die Befestigungsschrauben der
Abdeckplatte sind ungleich lang. Vorne rechts darf
nur die kurze Schraube verwendet werden, weil
sonst Teil (128) gesperrt wird. Zum Abnehmen der
Abdeckplatte werden die Tastenreihen links und
rechts nacheinander niedergedriickt und dabei die
Platte leicht angehoben. Umgekehrt erfolgt das
Auflegen, dabei ist aber die Platte an den Schar-
nieren passend anzusetzen.

Miissen lackgesicherte Schrauben gelést werden, so
sind diese nachher wieder zu sichern.

Alle Greifringe sind, soweit nicht andes angegeben,
mit 0,1...0,2 mm Spiel aufzusetzen.

Saubere Gummilauffldchen tragen wesentlich zur
Betriebssicherheit des mechanischen Teiles bei. Die
Reinigung von Gummi erfolgt mit Reinigungsmittel
10007 (Testbenzin).

Mitunter Isen sich die Klebestellen von Kunststoff-
teilen. Alleskleber ist hier unangebracht. Fir Poly-
styrol auf Polystyrol verwendet man Methylen-
chlorid oder Benzol zum Verkleben. Vorsicht! Mit
einem Pinsel sparsam auftragen. Fldchen, die mit
diesen Mitteln benetzt sind, werden unansehnlich.
Fir Polystyrolverklebungen auf Metall verwendet
man Haftkleber (B 206 Firma Henkel).

Né&her bezeichnete Hilfswerkzeuge enthdlt der Ton-
bandgerdte-Zusatz-Werkzeugsatz 11*, den Sie durch
unsere GRUNDIG Niederlassungen beziehen kénnen.
Fir die Kraftmessungen des mechanischen Teiles
werden verschiedene Federwaagen oder Kontak-
toren bendtigt. Nachfolgende Adressen dienen als
Bezugsquellennachweis:

For Kontaktoren:

Firma Georg Karstens GmbH, 7 Stuttgart-S

Fir Federwaagen in Metallausfihrung:

Firma Robert Krups, 565 Solingen-Wald.

Fir Federwaagen in Pappausfiihrung (speziell fir
kleine Werte):

Lehrmittelbau Prof. Dr. Maey, 53 Bonn.

* nur komplett lieferbar.

Funktionsbeschreibung

(Abbildungen dazu siehe Seiten M1 und 2)
1. Antrieb

1.1 Die Senkrechtstellung der Tonwelle zur Kopf-
trdgerplatte erfolgt beim Einbau.

1.11  Zur Kontrolle kann nach Lésen der Schraube
gb) die Schwungscheibe angehoben werden.
ie muf3 dann allseitig gleichméBig an der
Kopffragerplatte anliegen.

Eine Korrektur ist nach Lésen der 3 Schrau-
ben (c) an der Lagerhilse (o) méglich. Da-

1.12

121
1.22

1.23
1.231

1232
1.233
2. Ban
21

22

22
222

23

23
24

241
25

251

nach ist die Schraube (b) anzuziehen und zu
kontern, so daf3 das Axialspiel der Schwung-
scheibe zwischen 0,3...0,5 mm liegt.
Die Nut an der Riemenscheibe (53) ist auf
leiche Hdhe mit der Nut der Schwungscheibe
%‘3] eingestellt.
ax. Abweichung * 0,2 mm, Kontrolle durch
die Lehre L7.
Dieses MaB ist genau einzuhalten, weil sonst
schlechter Gleichlauf entsteht und der Riemen
abspringen kann.
Eine Korrektur ist durch das Verschieben der
Motorriemenscheibe méglich.
Die Riemenscheibe darf immer nur im Gegen-
uhrzeigersinn schraubend in Richtung zum
Motor verstellt werden.
Ist eine VergréBerung des Abstandes zwi-
schen Riemenscheibe und Montageplatte er-
forderlich, so ist die Riemenscheibe zundchst
vollig von der Motorachse abzuziehen.
Erst nach einer Kontrolle, ob die Klemmfeder
noch ganz in die Riemenscheibe eingeschoben
festsitzt, darf wieder mit dem Aufsetzen wie
unter 1.231 begonnen werden,
dfiihrung und Transport
Die Oberkante der Bandfiihrungsbolzen (108)
(108a) steht 17,5 +0,05 —0,25 mm iber der
Kopftrédgerplatte.
Bei gedriickter Starttaste muB3 der Anlage-
lappen des Rollenhalters (111) vom Anschlag
des Schwenkarmes (110a) 04...0,6 mm ent-
fernt sein.
Korrektur am duBeren geschwdchten Ende
des Schwenkarmes (128).
Das kreisféormige Ende darf auf keinen Fall
im Schlitz des Fihrungswinkels (119a) oder in
der Gabel des Schwenkarmes (110a) klemmen.
Bei gedriickter Halt- und Starttaste und an-
schlieBendem langsamen Lésen der Starttaste,
ndhert sich der Anlagelappen des Rollen-
halters (?11} dem Anschlag des Schwenk-
armes (110a). Es ist darauf zu achten, daB
der Lappen mit der ganzen Fldche gleich-
zeitig an der Kante des Anschlages zur
Anlage kommt.
Eine Korrektur ist durch Biegen am Anschlag

moglich.
Die Kraft der Andruckrolle (112) gegen die
Tonwelle (o) muBB zwischen 570...620p lie-
en, gemessen im Einhdngeloch des Anlage-
appens am Rollenhalter (111) in 90° zu ihm.
Eine Korrektur ist nach Lésen der Schraube
(d) maglich.
Das Andruckband (117) ist bei jedem Service
zu kontrollieren. Im Betrieb, insbesondere bei
Verwendung verschmutzter Tonbdnder, lagert
sich in der samtartigen Beflockung Staub und
Bandabrieb ein. Dadurch verhdrtet die Be-
flockung und es kénnen sich hervorstehende
harte Stellen bilden. Diese fihren dann zu
Auswaschungen der Tonkdpfe.
Abhilfe ist gurch Ausbirsten mit einer wei-
chen Biirste oder durch Auswechseln méglich.
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MECHANISCHER TEIL

Allgemeines

Bei einer Uberholung oder Reparatur sind alle
Teile nach Abnehmen von Boden und Abdeckplatte
gut zugdnglich.

Um den Boden vollkommen abnehmen zu k&nnen,
sind nur die vier Schrauben aus den GummifiBen
herauszudrehen. Das Netzkabel 1a8t sich dann
durch eine Offnung aus dem Kabelkasten heraus-
ziehen (nur bei TK). Die Befestigungsschrauben der
Abdeckplatte sind ungleich lang. Vorne rechts darf
nur die kurze Schraube verwendet werden, weil
sonst Teil (128) gesperrt wird. Zum Abnehmen der
Abdeckplatte werden die Tastenreihen links und
rechts nacheinander niedergedriickt und dabei die
Platte leicht angehoben. Umgekehrt erfolgt das
Auflegen, dabei ist aber die Platte an den Schar-
nieren passend anzusetzen.

Miissen lackgesicherte Schrauben gelést werden, so
sind diese nachher wieder zu sichern.

Alle Greifringe sind, soweit nicht andes angegeben,
mit 0,1...0,2 mm Spiel aufzusetzen.

Saubere Gummilautfldchen tragen wesentlich zur
Betriebssicherheit des mechanischen Teiles bei. Die
Reinigung von Gummi erfolgt mit Reinigungsmittel
10007 (Testbenzin).

Mitunter 1&sen sich die Klebestellen von Kunststoff-
teilen. Alleskleber ist hier unangebracht. Fir Poly-
styrol auf Polystyrol verwendet man Methylen-
chlorid oder Benzol zum Verkleben. Vorsicht! Mit
einem Pinsel sparsam auftragen. Fldchen, die mit
diesen Mitteln benetzt sind, werden unansehnlich.
Fir Polystyrolverklebungen auf Metall verwendet
man Haftkleber (B 206 Firma Henkel).

Ndéher bezeichnete Hilfswerkzeuge enthdlt der Ton-
bandgerdte-Zusatz-Werkzeugsatz |I*, den Sie durch
unsere GRUNDIG Niederlassungen beziehen kénnen.
Fir die Kraftimessungen des mechanischen Teiles
werden verschiedene Federwaagen oder Kontak-
toren bendtigt. Nachfolgende Adressen dienen als
Bezugsquellennachweis:

Fur Kontaktoren:

Firma Georg Karstens GmbH, 7 Stuttgart-S

For Federwaagen in Metallausfihrung:

Firma Robert Krups, 565 Solingen-Wald.

Fiur Federwaagen in Pappausfihrung (speziell fir
kleine Werte):

Lehrmittelbau Prof. Dr. Maey, 53 Bonn.

* nur komplett lieferbar.

Funktionsbeschreibung

(Abbildungen dazu siehe Seiten M1 und 2)
1. Antrieb

1.1 Die Senkrechtstellung der Tonwelle zur Kopf-
trdgerplatte erfolgt beim Einbau.

1.11  Zur Kontrolle kann nach Lésen der Schraube
gb) die Schwungscheibe angehoben werden.
ie muBB dann allseitig gleichmdBig an der
Kopfirégerplatte anliegen.

Eine Korreftu; ist nach Lésen der 3 Schrau-
ben (c) an der Lagerhiilse (a) méglich. Da-
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nach ist die Schraube (b) anzuziehen und zu
kontern, so daf3 das Axialspiel der Schwung-
scheibe zwischen 0,3...0,5 mm liegt.
Die Nut an der Riemenscheibe (53) ist auf
leiche Héhe mit der Nut der Schwungscheibe
%‘3) eingestellt.
ax. Abweichung * 0,2 mm, Kontrolle durch
die Lehre L7.
Dieses MaB ist genau einzuhalten, weil sonst
schlechter Gleichlauf entsteht und der Riemen
abspringen kann.
Eine Korrektur ist durch das Verschieben der
Motorriemenscheibe méglich.
Die Riemenscheibe darf immer nur im Gegen-
uhrzeigersinn schraubend in Richtung zum
Motor verstellt werden.
Ist eine VergréBerung des Abstandes zwi-
schen Riemenscheibe und Montugep!oﬂe er-
forderlich, so ist die Riemenscheibe zundchst
vollig von der Motorachse abzuziehen.
Erst nach einer Kontrolle, ob die Klemmfeder
noch ganz in die Riemenscheibe eingeschoben
festsitzt, darf wieder mit dem Aufsetzen wie
unter 1.231 begonnen werden.
dfiihrung und Transport
Die Oberkante der Bandfihrungsbolzen (108)
(108a) steht 17,5 +0,05 —0,25 mm @ber der
Kopftrdgerplatte.
Bei gedriickter Starttaste muf3 der Anlage-
lappen des Rollenhalters (111) vom Anschlag
des Schwenkarmes (110a) 0,4...0,6 mm ent-
fernt sein.
Korrektur am &uBeren geschwdchten Ende
des Schwenkarmes (128).
Das kreisférmige Ende darf auf keinen Fall
im Schlitz des Fihrungswinkels (119a) oder in
der Gabel des Schwenkarmes (110a) klemmen.
Bei gedriickter Halt- und Starttaste und an-
schlieBendem langsamen Lésen der Starttaste,
néhert sich der Anlagelappen des Rollen-
halters (111; dem Anschlag des Schwenk-
armes (110a). Es ist darauf zu achten, daB
der Lappen mit der ganzen Fldche gleich-
zeitig an der Kante des Anschlages zur
Anlage kommt.
Eine Korrektur ist durch Biegen am Anschlag
mdglich.
Die Kraft der Andruckrolle (112) gegen die
Tonwelle (o) muB zwischen 570...620p lie-
en, gemessen im Einhéngeloch des Anlage-
appens am Rollenhalter (111) in 90° zu ihm.
Eine Korrektur ist nach Lésen der Schraube
(d) maglich.
Das Andruckband (117) ist bei jedem Service
zu kontrollieren. Im Betrieb, insbesondere bei
Verwendung verschmutzter Tonbdnder, lagert
sich in der samtartigen Beflockung Staub und
Bandabrieb ein. Dadurch verhdrtet die Be-
flockung und es kdnnen sich hervorstehende
harte Stellen bilden. Diese filhren dann zu
Auswaschungen der Tonképfe.
Abhilfe ist durch Ausbirsten mit einer wei-
chen Biirste oder durch Auswechseln méglich.
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26 Soll der Bandlauf kontrolliert werden, so
eschieht dies bei fehlenden Teilen: Hohen-
Uhrungsbolzen (109a), Andruckband ‘5117) und

Abschirmklappe (116) mit einem Band LGS 26.

261 Der Sprechkopfspiegel muBl senkrecht zur
Kopfirdgerplatte stehen. Eine Korrektur ist
durch Drehen an einer der Schrauben (g)
moglich.

262 Bei gedrickter Starttaste darf das Band an
der Andruckrolle (112) keine Schlaufe bilden.

2.621 Die Andruckrolle muB nach dem Antippen
wieder in ihre Normallage zuriickkehren.

2,622 AuBerdem muB das Band in die Spulen auf
der rechten und linken Kupplung (25) (32) im
Schnellauf mittig mit max. =05 mm Ab-
weichung einlaufen.

27 Stimmen die Punkte 2.61...2.622 nicht, so
muBB wie bei der Ersteinstellung verfahren
werden.

271 Zuerst werden einige Meter Band auf die
linke Kupplung (32) zuriickgespult, um Unter-
schiede zwischen dem linken Fihrungsbolzen
(118a) und der Hohenlage des Bandes in der
linken Spule zu beseitigen.

2.72 Da die endgiltige Héheneinstellung des Hor-
Sprechkopfspaltes bei der elektrischen Justie-
rung erfolgt, ist im Augenblick nur bei be-
liebiger Héhe zu beachten, daBB der Kopf-
spiegel vollkommen senkrecht steht.

2721 Einstellung an den Schrauben (g) (h).

2722 Nun ist die Starttaste so weit zu driicken
(nicht einzurasten), daBB das Band noch nicht
von der Andruckrolle beriihrt wird, aber schon
am Kopf anliegt. In dieser Stellung muf3 der
rechte Fhrungsbolzen so weit verdreht wer-
den, bis der Kopfspalt um das gleiche Ma3
wie unter 2.72 hinausragt.

273 Als ndchstes sind die Kupplungen durch
Variieren der Scheiben so einzustellen, daB
das Band in Spulenmitte mit den angege-
benen Toleranzen einlduft.

274 Darauf ist bei gedriickier Taste Start (Wieder-
abe) zu kontrollieren, ob das Band schlau-
enfrei Gber die Andruckrolle l&uft.

2.741 Eine Korrektur ist durch Verstellen der Schaft-
schraube (114) méglich.

275 Nun kann auch noch die Stellung der Band-
andruckbolzen (e) mit der Lehre L3 kontrol-
liert werden.

2.751 Eine Korrektur ist nach Lésen der Schrauben
(f) maéglich.

28 Im AnschluB daran ist der Hohenfihrungs-
bolzen (109a) wieder so einzuschrauben, da
seine untere Fihrungskante die Bandunter-
kante eben berihrt. Ebenso sind die Ab-
schirmklappe (116) und das Andruckband (117)

wieder einzubauen.

3. Képfe

31 Der Léschkopf kann nach Entfernen der
Schraube (i) gewechselt werden.

311 Bei einem neuen L&schkopf kann es sein,
daB keine oder andere Unterlagen benétigt
werden, als beim alten beigelegt sind. Die
Oberkante des oberen Polschuhes soll mit der
Bandoberkante abschlieBen oder 0,05 mm
iiberstehen,

3.12 Beim Festschrauben ist zu beachten, daf3 der
Loschkopf unter Ausnutzung des Spiels immer
ganz nach hinten gedrickt wird.

32 Der Hér-Sprechkopf kann nach Entfernen der
Schraube (n) samt seiner GuBeren Abschir-
mung herausgenommen werden.

321 Nach Lésen der gekonterten Madenschraube

(I) kann er nach vorne aus der Abschirmung

eschoben werden.

geim Einsetzen des neuen Kopfes ist darauf

zu achten, daB er wieder ganz in die Ab-

schirmung eingeschoben wird. Ebenso dirfen
die kleinen Abschirmbleche nicht vergessen
werden. ) ‘

33 Bei der elekirischen Justierung (siche dazu
Justieranweisung, Seite 6) wird die Hhen-
einstellung durch gleichsinniges Verdrehen
der Schrauben (g) vorgenommen. Die Senk-
rechtstellung geschieht durch die Schraube (h).

3.22

4, Schnellstop

41 Bei gedriickter Starttaste und langsamem
Driicken der Schnellstoptaste néhert sich der
Schnellstophebel (121) den beiden Hoérnern
des Rollenhalters (111).

411 Es ist darauf zu achten, dafl er beide Horner
gleichzeitig berihrt, also den Rollenhalter
nicht verkantet.

412 Dabei soll die Andruckrolle 912) 03...05
mm von der Tonwelle (o) abgehoben werden.

4.13 Eine Korrektur ist durch Biegen an den Lap-

en des Schnellstophebels (121) méglich.

4.2 Eeim Driscken der Schnellstoptaste soll die

Bremsfeder (125) die linke Kupplung (32) ab-

bremsen, bevor die Andruckrolle (112) von

der Tonwelle (o) abhebt.

421 Eine Korrektur ist nach Lésen der Schraube
(m) méglich.

5. Netzschalter

51 In Stellung ,Ein“ muB das Kunststoffteil mit
leichter Vorspannung am Bund des Rdndel-
rddchens anliegen.

5.11 Bei gleicher Stellung soll die Betétigungsfeder
des Mikroschalters am Kuntsstoffteil anliegen.

512 In Stellung ,Aus” darf die Betdtigungsfeder
des Mikroschalters den Anschlag der Schalt-
feder nicht berthren.

6. Bremsen und Schnellauf

6.1  Die Justierlappen der Bremsleiste (46) sind so
eingestellt, daBB sich mit jeder Betdtigungs-
stange (50) und (50 @) noch ein Leerhub von
04...08 mm ausfihren I&Bt, ohne die
Bremsleiste abzuheben.

6.11 Eine Korrektur ist durch Nachbiegen méglich.

6.2  Die Bremslasche (48 ) ist so eingehdngt, daf3
die Auswerfermarkierungen nach rechts sehen.

63 Bei Linksdrehen der linken Kupplung muf3
sich zwischen der rechten Kupplung (25) und
dem Bremsgummi (47) ein Abstand von mehr
als 1,8 mm ergeben.

631 Eine Korrektur ist durch Nachbiegen am
Winkel (v) méglich.

64 Danach ist zu kontrollieren, ob Vor- und
Rucklauftasten noch einwandfrei driickbar
sind, Sonst sind in den Féllen 6.1 und 6.3 auf
das KleinstmaB3 zu reduzieren.

65 Bei gedriickter Ricklauf-, Start- oder Vorlauf-
taste muB die Bremslasche mit Sicherheit ab-
heben. )

66 In Ruhestellung halten die Klinke links (96)
und rechts (97? die Kupplungshebel fest, da-
mit beim Auflegen des Bandes die Spulen-
trédger unbeweglich bleiben.

6.61 Dabei hat die Sperrnase der Klinke zum An-
satz des Kupplungshebels 0,5mm Luft;

6.62 nachstellbar nach Lésen der Schrauben (p)
und (q). o

67  Bei gedriickter Taste Ricklauf liegt die linke
Kupplung (32) mit 450...500 p an der Motor-
rolle an;

671 nachzustellen durch Biegen am Lappen (r).

672 In Ruhestellung sind zwischen der linken
Kupplung (32) und der Riemenscheibe (53)
2 mm Lu?f;

673 nachzustellen am Lappen (s). .

68 Bei gedriickter Taste Vorlauf liegt die rechte
Kupplung (25) mit dem Zwischenrad (36) mit
450...550 p an der Riemenscheibe (53) an;

681 nachzustellen durch Biegen am Lappen (t).

6.82 Dabei betrdgt die Gegenkraft des Zwischen-
rades 50...90 p. ]

683 In Ruhestellung sind zwischen der rechten
Kupplung (25), dem Zwischenrad (36) und der
Riemenscheibe (53) je 0,6...1 mm Luft;

684 nachstellbar am Lappen (u) und an der
Schraube, welche durch die Lécher im Zwi-
schenrad (36) zugdnglich ist.

69  Eine Bremsprobe erfolgt mit unginstiger Spu-
lenkombination: volle 8 cm @ Spule und
Leerspule 15 ¢cm ¢ wechselweise ab- und
aufwickelnd benuizt. Dabei muB3 im Vor- und
im Ricklauf die Bremsung schlaufenfrei sein.
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Schmierung

Die Sinterlager gewdhrleisten durch ihre Beschaffen-
heit einwandfreies Arbeiten fir ca. 3000 Betriebs-
stunden.

Dadurch ist im Normalbetrieb auf Jahre keinerlei
Wartung nétig.

Ist tatséchlich dann einmal eine Nachschmierung er-
forderlich, so erfolgt diese mit Calypsol-Ol Wik 500
fur alle Sinter- und Normallager und anliegende
Simeritscheiben. Gleitstellen und Reibstellen sind, mit
Shell § 4100 oder Sovarex nachzufetten,

Im GRUNDIG Schmiermittelsatz, den Sie durch un-
sere Niederlassungen beziehen kénnen, sind diese
Schmiermittel enthalten.

Federsatzeinstellung

(zu den Abbildungen Seite E1)
Federsatzgruppe at 1

Der Schaltkamm ist so eingestellt, daB zwischen der
ersten Betdtigungskante und der Vorderkante des
Montagewinkels 6,4 0,1 mm Abstand ergeben.
Nachstellméglichkeit nach Lésen der Schrauben am
Stein, einem rechteckigen Metallstiick zwischen den
Federsdtzen 1.5 und 1.6 bzw. 2.5 und 2.6.

In Ruhestellung des Betdtigungsschiebers miissen
die Arbeitsgegenfedern von at 1.1, 1.2 und 1.6 von
ihren Stiitzblechen 0,2...0,3 mm abheben.
Ngihsltellméglichkeit durch Biegen am Montage-
winkel.

In der gedriickten Endstellung des Betdtigungsschie-
bers muB die Arbeitsgegenfeder von at 1.4 von
ihrem Stitzblech 1...1,2 mm abheben und at 1.5
05...0,6 mm &ffnen.

N_a(l::nsltellmégﬁchkeif durch Biegen am Montage-
winkel.

Federsatzgruppe at 2

Der Betdtigungsschieber ist zum Schieber von at1
biindig eingestellt.

Nachstellméglichkeit nach Lésen der Schrauben am
Stein (wie oben).

In Ruhestellung des Betdtigungsschiebers mufl die
Arbeitsgegenfeder von at 2.6 0,2. ..0,3 mm von
ihrem Stitzblech abheben, ebenso bei den Feder-
séitzen 2.3 und 2.4 die weniger abgehobene Arbeits-
gegenfeder.

Nachsteliméglichkeit durch Biegen am Montage-
winkel.

In der gedriickten Endstellung des Betdtigungs-
schiebers muB die Arbeitsgegenfeder von at 2.2
von ihrem Stitzblech 1...7,2 mm abheben und
at 2505...0,6 mm &ffnen.

Np?slfellméglichkeif durch Biegen am Montage-
winkel.

Federsatzgruppe at 3

Der Schaltkamm ist so eingestellt, daB sich zwischen
der ersten Betdtigungskante und der Innenkante der
Schaltwelle 38,7 + 0,1 mm Abstand ergeben.
Nachstellméglichkeit nach Lésen der Schrauben am

amm,

In Ruhestellung der Aufnahmetaste muB die am
wenigsten abgehobene Arbeitsgegenfeder der Fe-
dersdtze at 3.1, 3.2 und (nur bei TK) 33 0,2...03
mm von ihrem Stitzblech abheben.
AuBlerdem mufB8 at 3.4 (nur bei TK) 05.. .06 mm
&ffnen.

Bei gedriickier Aufnahmetaste muB die Arbeits-
gegenfeder von at 3.5 (bei TK) bzw. 3.3 (bei TM)
05...0,6 mm von ihrem Stitzblech abheben.
N_m_;(hsltellméglichkeit durch Biegen am Montage-
winkel.

Federsatz at 4.1

Ist die Aufnahmetaste im Uhrzeigersinn bis zum
Anschlag gedreht, so muB der Federsatz 1...1,2
mm &ffnen.

Nachstellmdglichkeit durch Biegen am Montage-
winkel.

Federsatzgruppe st

TK 27: Bei eingerasteter Starttaste muB der Ruhe-
kontakt von st3 1...1,2 mm &ffnen.

Tonbandservice 27/27 U
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TM 27: Bei eingerasteter Starttaste muB die wenige
abgehobene Arbeitsgegenfeder 0,2. .. il
ihrem Stitzblech abl’?egen. i N

wﬁ‘cliles't.ellméglid'nkeit durch Biegen am Montage-

Umbau auf 60 Hz Betrieb

Abbildungen dazu siehe Seite M 2.
Fir die Art des Umbausatzes ist der Kennbuchstabe

a oder b hinter der Gerdt i -
s maBget?t;nd?r erdtebezeichnung am Typen

Wéihrend des Umbaves darf das Tonbandgeriit

keinen Fall an die Steckdose ungeschlosseg sein.‘:mf
Zuerst ist die Abdeckplatte abzunehmen. Ferner jst
bei Koffergerdten, der Boden abzunehmen. Ein TM.
Gerdt muf3 entsprechend von unten zugdnglich sein.
Bei 60 Hz Betrieb sind nur die Netzspannungen 110
und 130V vpr?esehen. Zur Spannungsumschaltung
sind die Wahlschrauben nur ein wenig zu lésen
fnlchf herauszuschrauben) und mit den Kontakt-
aschen die erforderlichen Verbindungen herzustel-
len. Danach sind alle Schrauben wieder anzuziehen.

Arbeiten auf der Bodenseite

1. zwei Leitungen von den mit 5 ich-
neten Usen ablsten und o

1.1 an die mit 60 gekennzeichneten Osen anl&ten.

1.2 Bei U-Gerdten entfallen die Arbeiten 1 und
1.1. Statt dessen brauchen nur die Laschen
auf ,60“ umgestellt zu werden.

Arbeiten auf der Geriiteoberseite

2. Zghlwerkriemen abnehmen.

3. Linke Kupplung @ ausbaven (auf Abbil-
dung 1 ist die Kupplung bereits ausgebaut).

31 Auf Anzahl und Reihenfolge der gekenn-
zeichneten Scheiben muB fir den spdteren
Zusammenbau unbedingt geachtet werden.

4. Zwischenrad @ ausbauen, dazu

4.1 S!cherurgsscheibe © entfernen.

5. Riemen @ von der Motorriemenscheibe @ ab-
nehmen und

5.1 nach vorne geklappt leicht gestrafft festhdn-
gen (das erspart nach dem Umbau das Wie-
derauflegen des Riemens auf die Schwung-
masse @.

6. Riemenscheibe @ abziehen, dazu

6.1 Gerdt stellen, so dafl Ober- und Unterseite
zugdnglich sind.

6.2 Rotor halten.

6.3 Merken, wie weit die Motorachse iiber die
Riemenscheibe iibersteht,

6.4 Riemenscheibe im Gegenuhrzeigersinn schrau-
bend abziehen.

7. 60 Hz Riemenscheibe @ (Kleinerer Durch-
messer) aufsetzen, dazu

;7'; Eofor halten.

i iemenscheibe im Gegenuhrzeigersinn -
bend aufsetzen, dabegi . -

7.21 achten, daB die gleiche Héhe wie vorher ein-

estellt wird.

7.211 Die Einstellung der richtigen Hahe darf nur
vorgenommen werden, wdhrend die Riemen-
sc_hglbe in Richtung auf den Motor bewegt
wird.

7.212Sollte die Riemenscheibe versehentlich zu
nahe an den Motor herangeriickt worden

sein, so mul sie wieder nach auBen abge-
zogen werden,

7.213 Erst nach einer Kontrolle, ab die Klemmfeder
noch ganz bis auf Ausschlag in die Riemen-
scheibe @ elngeschoben festsitzt, darf wie-

der mit dem Aufsetzen nach 7.2 begonnen
werden,

g. f\iﬁmen wie'zader aufsetzen.
: e ausgebauten Teile wieder einbauen.
10. Ausglelcﬂsblech @ entfernen, dazu oA
10.1 Taste schneller Vorlauf driicken
10.2  rechte Kupplung @ von ihrem Zwischenrad (2]
wegdriicken.
120.3 SgllechB c};eradsh;ben
um Schlufl des Umbaues werden die Abdeckplatt
und beim TK der Boden wieder angebrud:. _
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ELEKTITRISCHER

Sicherungen
TK 27/TM 27
Netzsicherung 110/130 V 08A
220/240V 04A
Anodenstromsicherung 80 mA

Zusammenstellung der

Einstellorgane

(Angaben in Klammern gelten fir TM)
AussteverungsreglerderEM84 R7 (R12) 5MQ

Léschspannung R22 (R20) 500Q
Vormagnetisierungsspannung
bei Stereo  Spur1—2 ci01 60 pF
Spur 3—4 C 201 60 pF
bei Mono  Spur1—2 R 201 IMQ
Spur 3—4 R 101 3IMQ
Entbrummer
Kanal 1 R124 1kQ

- R224 1kQ
I'ree service m:muu]l

(iE;;g;\:lmmggg kg

R15 (entf.) 1MQ

-
Pegelrefg!er g \

"

Klungr‘eglei'\:_»ny‘/

Sprechstromiibereinstimmung  'R225¢d by 250 kQ
ultiplayregler R12 50 kQ
Héhenanhebung . . (. Vil
Einstellung bei: " ''“CSCTVICOW gdergabe1 2 kHz
Kanal 1 BV 9281—210
Kanal 2 BV 9230—001

MeBwerte

(MeBschaltungen und Entzerrerkurven siehe Seite E2)

Nachfolgend aufgefihrte MefBwerte sind der fiir
die Fertigung geltenden Prifvorschrift entnommen.
Bei den Entzerrermessungen sind die MeBpunkte
fir eine Gberschldgige Messung angegeben. Zwi-
schenwerte kdnnen aus den Entzerrerkurven ent-
nommen werden und dirfen, wenn nicht anders
angegeben, von diesen +2 dB abweichen.

Schon durch die iiberschldgigen Messungen ist leicht
eine Beurteilung méglich, ob das Gerdt noch den
vom Werk geforderten Bedingungen entspricht. Dies
ist besonders beim Ersatz von Képfen, Réhren oder
Bauteilen, die den Frequenzgang beeinflussen, er-
forderlich,

Die Messung der HF- und NF-Spannungen erfolgt
mit dem GRUNDIG R8hrenvoltmeter RV 54. Zur
oszillografischen Uberwachung empfiehlt sich der
Oszillograf G5. Als Tonfrequenz-Generator fir
alle Frequenzgang-, Verstdrkungs- und Entzerrer-
messungen empfehlen wir den GRUNDIG Schwe-
bungssummer 295. Angabe iber MeBmethode und
MeBschaltung befinden sich vor jedem Absatz. Die
MeBwerte gelten fir eine Netzspannung von
220 V + 2% 50 Hz und ein auf 220 V gestelltes Gerdt.
Bei U-Gerdten ebenso fiir eine Netzspannung von
110V + 2% 60 Hz und ein auf 110 V gestelltes Gerat

Stromaufnahme (eff) Mono und Stereo

220V 50 Hz TK27/TK 27 U TM27/TM 27 U
Wiedergabe 270 mA *+ 10% 265 mA * 10%
Aufnahme 255 mA £ 10% 265 mA = 10%
110V 60 Hz TK27 U TM27 U
Wiedergabe 510 mA *+ 10% 510 mA £ 10%
Aufnahme 485 mA % 10% 510 mA £ 10%
Magnetpriifung

Die Prifung erfolgt bei kaltem Tasten-Ausldse-
magnet an 175V Unterspannung, das Gerdt ist
dabei auf 220V eingestellt. Durch eine iiber den
Abschaltbolzen laufende Schaltfolie, muB die ein-
gerastete Starttaste sicher ausgel&st werden.

4

FTETR

HF-Einstellung

tmd'n dem Auswechseln abgeschliffener Képfe un-
edingt durchzufiihren).
Zum Messen der HF-Spannungen muf ein kapazi-
tiver Spannungsteiler verwendet werden. Dieser ist
unter der Bezeichnung VST 24 durch unsere Werks-
vertretungen zu beziehen. Die Teilung erfolgt im
Verhdtlnis 1:1000, so daf3 Spannungen in Volt
auf den entsprechenden Millivoltbereichen abge-
lesen werden kénnen,
Die Einstellregler R 101 und 201 sowie die Trimmer
C101 und 201 sollen zu Beginn der Messung auf
Mitte gestellt und das Gerdt mindestens schon
2 Minuten in Stellung Stereo-Aufnahme betrieben
werden.
Erste Einstellung in Stereo. Mit dem Regler R 22 (TK)
bzw. R20 (TM) wird die Léschspannung an beiden
Képfen eingestellt auf 9V
Die Vormagnetisierungsspannung wird je nach Farb-
kennzeichnung auf einen bestimmten Wert einge-
e

stellt. Dieser betréigt bei:
rot 55V
weifl 65V

schwarz 75V
Die Einstellung erfolgt mit C106 fir Kopfsystem |
und mit C206 for System Il.
Die Frequenz des Generators muf3
liegen zwischen 52...58 kHz.
Zweite Einstellung bei Mono. Bei Aufnahme 1—2
wird mit dem Einstellregler R 201 die Spannung am
Kopfsystem | auf den richtigen Wert entsprechend
der Farbkennzeichnung nachgestellt. Dabei mufl die
Léschspannung am dazugehérigen Léschkopfsystem
liegen innerhalb 9V +10°% — 5%
Bei Aufnahme 3—4 wird mit dem Einstellregler
R 101 die Spannung am Kopfsystem Il auf den rich-
tigen Wert, entsprechend der Farbkennzeichnung,
nachgestellt. Dabei muB die L&schspannung am
dazugehérigen Ldschkopfsystem
liegen innerhalb 9V +10% —5%

Wiedergabekandile

Beide Kandle werden bei Stereobetrieb getrennt
nacheinander in gleicher Weise gemessen. Die an-
gegebenen Werte beziehen sich auf eine Kapazitét
von 250 * 30 pF der gesamten Meflanordnung ein-
schlieBlich Kabel.
Einspeisung: Die Eingangsspannungen werden vor
einem Teiler 1000/10 @ angegeben nach Ms. 1.
10 @ parallel zum jeweiligen Kopfsystem oben
Kanal 1) und unten (Kanal 2)

essung: Die Ausgangsspannungen werden gemes-
sen nach Ms 4 an Buchse Radio 3,2 (Kanal 1) und
5,2 (Kanal 2).
Regler und Schalter: Lautstdrkeregler auf, Klang-
regler hell, Spurschalter und Umschalter der Radio-
Buchse auf S.
Taste: Start.

Verstiirkung

Mit einer Eingangsspannung von 22 mV + 2dB bei
1000 Hz in beiden Kandlen mufl 50 mV Ausgangs-
spannung einzustellen sein.

Die Eingangsspannungen beider Kandle dirfen da-
bei max. um 2 dB von einander abweichen. Bei
groBeren Abweichungen beachte die Verstdrkung
der EF 86.

Frequenzgang

Die Messung erfolgt fir alle Frequenzen mit kon-
stanter Eingangsspannung. Sie ist bei 1000 Hz so
einzustellen, daf} sich die oben angefiihrten 50 mV
ergeben. Darauf sind alle anderen MeBfrequenzen
zu beziehen. :

Bei der Frequenz 66 Hz steigt die Ausgangsspan-
nung um 12 dB auf 200 mV
Toleranz + 2 dB (159...252 mVN).

09/08/2012
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Bei der Frequenz 12 kHz steigt die Ausgangsspan-
nung um 1,5 dB auf 59,5 mV
Toleranz ohne
Bei Abweichung Gber = 1 dB kann durch Einschie-
ben des Kernes in die BV 9281—210 im Kanal 1
bzw. 9230—001 im Kanal 2 die Anhebung nach-
gestellt werden,

Das Maximum der Ausgangsspannung bei den ho-
hen Frequenzen soll liegen bei 13,6 £ 0.5 kHz.
Zwischenwerte siehe Entzerrerkurve Wiedergabe

Fremdspannung

Bei Wiedergabebetrieb (ohne Band) darf die Fremd-
spannung maximal betragen:

Spurschalter auf 1—2 21 mV
3—4 21 mV
D 1,5mV

Lautstirkeregler zu 0,8 mV
nachstellbar mit R124 (Kanal 1) und 224 (Kanal 2).

Aufnahmekandle

Beide Kandle werden bei Stereobetrieb getrennt
nacheinander in gleicher Weise gemessen.
Die Eingangsspannungen sind Uber 100 kQ einzu-
speisen. Dieser Widerstand ist unmittelbar an der
ingangsbuchse des Gerdtes anzubringen. Sie wer-
den vor einem Teiler (Ms. 2) oder direkt (Ms. 3)
angegeben. Die Aufsprechstréme sind als Span-
nungsabfall an einem parallel zum Sprechkopt lie-
genden Widerstand von 100 Q (Ms. 5) angegeben.
Der HF-Generator ist durch KurzschlieBen des Lésch-
kopfes abzuschalten.
Einspeisung: Kanal 1: Mikro L 1,2 Radio 1,2 Platte 3,2
Kanal 2: Mikro R 1,2 Radio 4,2 Platte 5,2
Messung: 1002 parallel zum oberen Kopfsystem
(Kanal 1) bzw. zum unteren Kopfsystem (Kanal 2).
Regler und Schalter: Pegelregler auf, Multiplayreg-
ler zu, Spurschalter und Umschalter der Radio-
Buchse auf S.
Tasten: Aufnahme, Start und beim Mikrofoneingang
die Taste Mikro,

Verstirkung

Zuerst wird die Empfindlichkeit der Eingdnge mit

1000 Hz kontrolliert. Fiir einen Spannungsabfall von

34 mV/100 Q dirfen an den Eingéngen folgende

’Sxannungen erforderlich sein:
i

krofon (nach Ms 2) 190mV = 2dB
(151...240 mV)

Radio (nach Ms 3) 10mV £2dB
(7,94...126 mV)

Platte (nach Ms 3) 80mV £2dB
(63...101 mV)

Dabei steht an der Buchse Kopfhorer 1,2 (Kanal 1),
3,2 (Kanal 2) eine Spannung von 850 mV +2dB
678...1070 mV.

ie Eingangsspannungen beider Kandle dirfen 2dB
voneinander abweichen.
Wadhrend dieser Messung wird auch die Aussteue-
rung des Magischen Au?es kontrolliert.
Bei einem Spannungsabfall von 3,4 mV im Kanal 1
Eemessen, soll zwischen den Enden der Leuchtbal-
en ein feiner dunkler Strich sein. (Mit R7 bei TK
bzw. mit R12 bei TM nachstellbar).
Im Kanal 2 mu8 bei gleicher Aussteverung der
gleiche Kopfstrom sein.
Bei Abweichungen Uber =1 dB kann mit R 225 auf
den Sollwert nachgestellt werden.,

Frequenzgang

Die Eingangsspannung ist bei 1000 Hz nach Ms. 3
an der Buchse Mikro L oder R so einzustellen, daf3
nach Ms. é an 100 Q 0,5 mV abfallen.

Der so gefundene Wert der Eingangsspannung wird
fur alle MeBfrequenzen konstant gehalten.

Bei der Frequenz 66Hz muB3 die Spannung an
100 Q ansteigen um 5,5 dB auf 0,94 mV.
Toleranz + 2 dB. (074...1,18 mV)
Bei der Frequenz 12 KHz muf3 die Spannung an
100 Q ansteigen um 12 dB auf 2 mV
Toleranz £ 2 dB (1,59...252mV)
Das Maximum des Aufsprechstromes soll liegen
bei 12 = 0,5 kHz

Zwischenwerte siehe Entzerrerkurve Aufnahme

Tonbandservice 27/27 U
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Endstufe (nur TK 27)

Die Messung erfolgt bei Wiedergabe parallel zu
einem Widerstand von 5 Q * 20/ (Ms. 6), der an-
stelle des Lautsprechers angeschlossen wird.
Einspeisung: wie beim Messen des Wiedergabe-
kanals 1

Regler und Schalter: Lautstérkeregler auf
Klangregler hell, Spurschalter 1—2.

Taste: Start

Verstirkung und Klirrfaktor

Bei 1 kHz darf eine Ausgangsspannung von 2,4 V
einen Klirrfaktor (K tof) von héchstens 6% auf-
weisen

dabei stehen an 3,2 der Buchse Radio 280 mV
+ 2dB (222...353 mV)

Frequenzgang

Dazu wird bei 1 kHz die Spannung (an 3,2 der
Buchse Radio) auf 100 mV reduziert. Parallel zu 5 Q
stehen dann 1030 mV + 2 dB (820...1300 mV).
Der so gefundene Wert der Eingangsspannung wird
fir alle MeBwerte konstant gehalten.

Bei der Frequenz 66 Hz-_

fallt die Ausgangspannung.um 4 dB auf 650 mV
. ) (517...820 mV)

Toleranz = 2 dB >~ )

Bei der Frequenz 12 k:i}; /

fallt die Ausgangsspannunglum 6,1 dB auf 510 mV
Toleranz + 2 dB ~ " T (404, ..644 mV)

edoch Klangregler dunkel S
}c'ill'r die Ausggrégss,pcnn ng’um 17,2degiJ’F‘r(15mV

Toleranz *+ 2 (91475145 mV)
e /}‘. 1,‘I7‘ 2

Fremdspannung g “Sep, /

die Fremdspannung darf betrégen b

Klangregler hell Sk 14 mV

Klangregler dunkel Yoz, 10 m¥V

Lautstdrkeregler zu "-//,/ mY

)

Messung iiber Band

Beide Kandle werden bei Stereobetrieb getrennt
nacheinander in gleicher Weise gemessen.

Zum Aufnehmen wird Gber den Eingang Radio 1,2
bzw, 4,2 nach Ms 2 eingespeist. Bei Wiedergabe
wird an Radio 3,2 bzw. 52 nach Ms 4 gemessen.

Verstérkung

Eine vollausgesteverte Aufnahme bei 1000 Hz muB
eine Mindestausgangsspannung von 500 mV erge-
ben. Die Wiedergabespannungen beider Kandle
dirfen sich hdchstens um 4 dB unterscheiden.

Klirrfaktor

Eine voll ausgesteverte Aufnahme bei 333 Hz darf
max. 6% K tot aufweisen:

Stérspannung

unbewertet gemessen, darf héchstens betragen
Wiedergabekanal allein 21 mV
Wiedergabe einer geldschten 66 Hz Vollpegelauf-
zeichnung 3 mV
Stérspannungsabstand, bezogen auf die maximale
Fremdspannung am Wiedergabekanal: 47,7 dB.

Frequenzgang:

Zuldssige Abweichung der MeBpunkte einer Auf-
nahme mit 1/10 (=20 dB) der fir Vollaussteuerung
benétigten Eingangsspannung, bezogen auf 1 kHz

66...10 kHz +4 dB
12 kHz -6 dB
Tonhdhenschwankungen

Gehdrrichtig bewertet, in Bandmitte gemessen mit
EMT 418: = 0,25%.
Bandgeschwindigkeit

9,525 cm/s * 29, gemessen mit einer Bandldnge
von 9,525 m Uber 100“.

‘@t
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Einjustierung des GRUNDIG Viertelspur- Stereo-Tonkopfes
mit dem GRUNDIG Viertelspur-Stereo-Justierband 5005-480

(Abbildung mit Positionsangaben und Schema des 4 Die genaue Senkrechteinstellung der beiden
Justierbandes siehe Seiten M 1 und 2). Zum Justie- Kopfspalte erfolgt mit dem zweiten Teil des
ren werden zweckmdBig auBer dem Réhrenvolt- Viertelspur-Stereo-Justierbandes.

meter wie in Ms 4 auch den Oszillograf und ein 41  Zuerst wird bei 1-2 das obere System des

Abhérverstérker jeweils zwischen 3,2 der Buchse Kopfes wie iiblich auf Maximum eingestellt

Radio angeschlossen. : und der abgegebene 8-kHz-Pegel in dB ab-

Dl_? lalmschsultungh z].;uschen beiden Systemen erfolgt so]gf gsoﬁe{;_ (Einsfﬂianmig dler Schraube (h)

mit dem Spurschalter z B. my = - absolut.

1-2 = oberes System = Spur 1 42  Bei 3-4 gleichfalls auf Mcximl.)lm justieren

3-4 = unteres System = Spur 3 " 0 clen Meeiwsiguiel i 18 absolut nofie-

Zur Héheneinstellung des Hérsprechkopfes wird der son. Ebenso deh pdgzu fiohwendiaen - Dralic
erste Teil des Viertelspur-Stereo-Justierbandes ver- P ; : gen. i
; : winkel und die Drehrichtung der Einstell

wendet (500 Hz Aufzeichnung). Der Kopf wird so schraube (h) z. B. 69 mV = — 21 dB absolut

eingestellt, daB beide Systeme anndhernd gleiche ahe ity b d

Spannungen abgeben, wobei der Kopf keine merk- 8 S A— .

liche Neigung aufweisen darf. 43  Schraube um die halbe Anderung zuriick-

Zur Senkrechtstellung des Kopfes wird der zweite drehen, z. B. eine halbe Um_drehung I'"_ks'

Teil des Vieﬂeispur-giereo—Justierbandes verwendet 44  Zur Kontrolle werden nun die Pegel bei 1-2

(8 kHz Aufzeichnung). Der Kopf ist so einzustellen, und 3-4 gemessen. Der durch die Zwischen-

daB fir beide Systeme der kleinste, gleiche, relative stellung bedingte Verlust gegeniber den

Verlust zum jeweiligen Systemmaximum auftriit. Maximalpegeln muB fir beide Kandle gleich

Der dritte Teil des Viertelspur-Stereo-Justierbandes sein;

dient zur Uberschldgigen Beurteilung des Wieder- z.B. oberes System, Spurschalter 1-2:

gabe-Freguenzgunges (1- und 8-kHz-Aufzeichnung Maximum nach 4.1 -23dB

wechselnd). Wert in der Mittelstellung -25dB

Im Service hat sich nachfolgend beschriebene Pegelverlust 2dB

Arbeitsweise als zweckmdBig erwiesen: unteres System, Spurschalter 3—4:

1 Réhrenvoltmeter, Oszillograf und Abhér- Maximum nach 4.2 -21dB
verstdrker (Rundfunkgerdt) an der Buchse Wert in der Mittelstellung -23dB
Radio 32 anschlieBen (Ms. 4). Pegelverlust 2dB

2 _Vie_rielspur-Sterec;glJ.ushprband auf  der z; 441 Wenn sich bei dieser Kontrolle die Pegelver-
i;:?&g:i‘:‘:;&g“ ine im Schnellauf vor- un luste beider Kandle um mehr als 1 dB unter-

3 Héheneinstellung mit Teil 1 des Viertelspur- i:::;f:;l;:; ':L;;T;Lg:ﬁegd"“be ]~k
Stereo-Justierbandes ist so vorzunehmen, daf3 5 Hahenei 1l h g k i
der Kopf wdhrend des Justiervorganges stets Of enel_nshla) un%hnuc 31 onf_rg lereln und
nach Au}?enmuﬂ senkrecht zur Bandlaufrich- gr}ig(;li)::e‘: weichungen von gréBer als 3dB)
tung steht. 5

3.1 Kogf durch gleichartiges Verdrehen der Ma- 6 Senkrechtstellung nach 4.4 kontrollieren und
denschrauben (g) in der Hohe so lange ver- ggf. korrigieren.
stellen, bis der abgegebene 500-Hz-Pegel 7 Wenn erforderlich, sind die beiden Einstel-
(Frequenz mit Oszillograf und Abhérver- lungen nach 3.2 und 4.4 abwechselnd zu
stirker kontrollieren!) bei Spur 1-2 und 34 wiederholen, bis bei einer Einstellung
héchstens 3 dB Unterschied aufweist. beide Vorschriften erfillt sind.

Lo Printed in Germany 20163
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TK27/TK27U

Abbildung zum Text des mechanischen Teiles

Die Zahlen entsprechen den Positionsnummern in der Ersatzteilliste TK 27. Fehlende
Positionen siehe Riickseite. Die Bestellnummern einiger Teile sind zusatzlich angefigt.

(17) (@) @ () o (116) @ (10a) (112 (@) (i MECHANICAL ILLUSTRATIONS
FIGURES REFER TO THE POSITIONS OF THE COMPONENTS IN THE SPARE PARTS LIST. OTHER PARTS

5074- 238 ARE SHOWN ON THE REVERSE. ORDER NUMBERS OF SOME PARTS ARE INDICATED ADDITIONALLY.

World of free manuals M1
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C :
Abbildungen zur Umbauanweisung (rex seite 3) Aufbau der Kupplungen

Der Aufbau der linken Kupplung bei @ ist aus nebenstehender Abbildung zu ersehen. (zum mechanischen Teil und zur Umbauvanweisung)
CONVERSIONS < - i : EXPLODED CLUTCHES

THE CONSTRUCTION OF THE L.H. CLUTCH ON (©) IS SHOWN IN THE OPPOSITE FIGURE. 1nov 130V (REFER TO MECHANICAL SECTION AND CONVERSIONS)
Abb. 1 Abb.2

FIG. 1 FIG. 2

(2]

Stromartwdhler
Current Selector

60 Hz Position
e e
7 | |
Free sepyi
) ( /1) | - se.rwce Manuals
ratis s i
o 4 | alis schemg S
“‘—-“-—.;V | tiz
e Digitizeg by
Www

Ceseryy
SC rwcemanuals.intb

Unteransicht mit Anordnung der Bauteile
BOTTOM VIEW OF MECHANICAL COMPONENTS

Beim Ausbau auf Anzahl und Reihenfolge dieser Scheiben achten.
WHEN DISMANTLING, OBSERVE NUMBER AND POSITION OF THESE WASHERS.

| nur bei TK
7049-003 BY 9054-508.02

BV 9281-096

K335

BY 9230-001 TMat 3.1...33

TK st 1...3
™st 1...2

Abbildung zur Justieranweisung
ILLUSTRATION FOR ALIGNING INSTRUCTIONS

at 4.1 3. Teil 2. Teil 1. Teil

zur Oberschldgigen Frequenzkontrolle  zur Spaltsenkrechtstellung  zur Einstellung der Spurlage
1- und B-kHz-Aufzeichnung alle 10Sek. 8 kHz (5005—442) (Kopfhahe) Hz (5085—48ql}
abwechselnd (5005—443)

¥MT . f 1 and F_:IT2 h al Il-’lA“h‘ d
o assess frequency response. 1 an r azimuth alignment eight adjustment
8 kefs (5(!]5—44‘1% 500 5(!55—481)

8 kc/s recordings, alternating at cls
10 second interg\rols (5@5—4493] ¢

at1h...1.6

£003
TK R27 A ‘ 363mm o
TMR23 Vorspann- Vorspann- Vorspann-
at 21....2.6 - ] win | *§
Lesder o 001 ool B
Tape Tape 27mm Tape ?
F=—95m*=1=—"10m 20m 12m—= 20m ——1=I15m—
Kontakte | _
CRUNDIE Viersempur-Seres
.Iusliarband-:' s i Bandlavufrichtung (Blick auf den Kopfspalt) >
GRUNDIG Best.-Nr. 5005—480) Direction of Tape travel (when viewing head gap) —
pule 13, griine Einférbung
Schematic illustration of the
I : ! ’ I : ! ’ GRUNDIG Quarter Track Stereo
K / K U Alignment tape.
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